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AKRYLOWY PODKEAD WYPELNIAJACY 2K 5:1
Kolor: biaty, czarny, jasnoszary, szary, ciemnoszary

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:
43138 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 biaty 900 ml (750 ml podkitad + 150 ml utwardzacz)
43139 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 czarny 900 ml (750 ml podktad + 150 ml utwardzacz)
43 369 Akrylowy podkiad wypetniajgcy 2K 5:1 jasnoszary 900 ml (750 ml podktad + 150 ml utwardzacz)
43 136 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 szary 900 ml (750 ml podktad + 150 ml utwardzacz)
43 137 Akrylowy podktad wypeiajacy 2K 5:1 ciemnoszary 900 ml (750 ml podkiad + 150 ml utwardzacz)
Utwardzacz do podkiadu wypetniajacego 2K 5:1 150 ml
43198 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 biaty 480 ml (400 ml podktad + 80 ml utwardzacz)
43199 Akrylowy podkiad wypetniajgcy 2K 5:1 czarny 480 ml (400 ml podkiad + 80 ml utwardzacz)
43 368 Akrylowy podkiad wypetniajgcy 2K 5:1 jasnoszary 480 ml (400 ml podkiad + 80 ml utwardzacz)
43 200 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 szary 480 ml (400 ml podktad + 80 ml utwardzacz)
43 201 Akrylowy podkiad wypetniajacy 2K 5:1 ciemnoszary 480 ml (400 ml podkiad + 80 ml utwardzacz)
Utwardzacz do podkiadu wypetniajgcego 2K 5:1 80 ml
CHARAKTERYSTYKA:

Wysokiej jakosci 2-komponentowy podkiad na bazie zywic akrylowych. Posiada dobre wlasciwosci wypetniajgce oraz
bardzo dobrg przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy. Szybkie wysychanie pozbawione efektu ,siadania” powtoki
umozliwia najwyzsza jakos¢ naprawy. Przeznaczony do obrébki na sucho jak i na mokro. Po wyschnieciu
i przeszlifowaniu moze by¢ pokrywany réznymi systemami lakieréw nawierzchniowych. Dostepny w kolorze biatym,
jasnoszarym, szarym, ciemnoszarym i czarnym.

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Ciecz o wysokiej lepkosci, o aromatycznym, stodkim zapachu.
Zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych w produkcie gotowym do uzycia < 540 g/l.

ZASTOSOWANIE:

PODLOZE:
o stal
e aluminium
* laminaty

» farby podkfadowe

e szpachléwki poliestrowe

e tworzywa sztuczne

e utwardzone powtoki lakierowe
e drewno, plyty meblowe
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Stal — Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia zanieczyszczen.
Powierzchnie przeszlifowaé¢ recznie lub maszynowo papierem Sciernym P120 - P180. Odpyli¢ za pomoca sprezonego
powietrza, a nastepnie ponownie odttuscié.

Aluminium - Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P400. Odpyli¢ za
pomocag sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odtlusci¢. Przed aplikacjg Podkladu Akrylowego nalezy
zastosowac Podktad Epoksydowy marki Polfill lub podkiad reaktywny postepujac zgodnie instrukcjg stosowania podang
przez producenta zastosowanego podkiadu.

Szpachléwki i laminaty — Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczenh. Powierzchnie przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem Sciernym 240 - P320. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Tworzywa sztuczne — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym z P240 - P320. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttusci¢. Przed natozeniem Podktadu Akrylowego zastosowaé
Primer podkiad na Plastc marki Polffill.

Podktady akrylowe i epoksydowe dwukomponentowe utwardzone - Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy
AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia zanieczyszczeh. Powierzchnie przeszlifowa¢ recznie lub
maszynowo papierem $ciernym P240 - P320. Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie
odttuscic.

Podkiady akrylowe i epoksydowe dwukomponentowe ,,mokro na mokro” - Podkiad Akrylowy Polfill wspétpracuje
z wiekszoscig produktéw ,mokro na mokro” dostepnych na rynku. Nalezy zapoznaé sie i postepowaé zgodnie ze
specyfikacjg techniczng dostarczong przez producenta podktadéw umozliwiajgcych prace w metodzie ,mokro na
mokro”. W przypadku watpliwosci wykonaé natrysk probny. Bardzo dobre rezultaty (parametry powtoki) mozna uzyskaé
stosujgc Podktad epoksydowy marki Poffill.

Podktady akrylowe i epoksydowe jednokomponentowe — Nalezy zapozna¢ sie i postepowaé zgodnie ze
specyfikacjg techniczng podktadow jednokomponentowych. W przypadku watpliwosci wykona¢ natrysk probny.

Podktady reaktywne — Nalezy zapoznac sie i postepowac zgodnie ze specyfikacjg techniczng podktadu reaktywnego.
W przypadku watpliwosci wykonac¢ natrysk probny.

Podkiady - Promotory przyczepnosci — Nalezy zapoznaé sie i postepowaé zgodnie ze specyfikacjg techniczna
producenta podktadu-promotora przyczepnosci. W przypadku watpliwosci wykonaé natrysk prébny.

Utwardzone powtoki lakierowe — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu
usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Drewno, ptyty meblowe lub podobne - Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.
Przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem $ciernym z P180 - P320. Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza.
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PRZYGOTOWANIE PODKLADU:

SKEADNIKI:

PROPORCJE MIESZANIA - OBJETOSCIOWO

wm

Podkiad 5 5
Utwardzacz 1 1
Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych | 10% 15%

Scidle przestrzegajac zalecanych proporcji wymieszaé podklad z utwardzaczem, a nastepnie dodaé
rozcienczalnik do wyrobdéw akrylowych marki POLFILL. Miesza¢ starannie do uzyskania jednolitej konsystenciji.

Nieodpowiednie wartosci utwardzacza oraz przekroczony procentowy udziat lub typ rozcienczalnika
moga powodowac wady lakiernicze.

Przyspieszacze wysychania oraz dodatki zwiekszajgce elastycznos¢ stosowac $Scisle z instrukcjg
stosowania podang przez producenta produktu.

Nie nalezy przekraczac zalecanych ilosci rozcienczalnika i utwardzacza.

STOSOWANY UTWARDZACZ:

Utwardzacz do podkiadu wypetniajgcego 2K 1:5 marki POLFILL - dostarczany w komplecie.

LEPKOSC NATRYSKOWA:

VAl

20-22 s, @ 4/20°C w zaleznosci od ilodci uzytego rozpuszczalnika

NANOSZENIE:

=

Nanosi¢ za pomoca pistoletu natryskowego wyposazonego w dysze o $rednicy 1,8 — 2,2 mm
przy ci$nieniu zalecanym przez producenta sprzetu

Liczba warstw: 1-3

&

i

Trwato$é mieszanki:

20-30 min w 20°C

994

VoS50 NP

Czas odparowania miedzy warstwami: rozcienczalnika, temperatury i  wilgotnosci

5- 15 minut w 20°C w zaleznosci od dodanej ilosci

otoczenia.

Aplikacje wykonywac w temperaturze 10°C - 30°C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.
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CZAS WYSYCHANIA:

W temperaturze 20°C

Suchos$¢ uzytkowa 2-4 godziny
Petne utwardzenie 3 dni

W temperaturze 60°C

&

Promiennik IR

20 — 30 minut
Wygrzewanie wstepne (Flash—off) | 4 min.
Wygrzewanie petne (Full-bake) 8 — 10 min.

W razie potrzeby, po ostudzeniu pokrytego elementu do temperatury
otoczenia, powtorzy¢ cykl wygrzewania petnego.

Temperatura ponizej 20°C wydtuza czas utwardzania.

Na podkiad mozna naktadag:
» akrylowe powtoki 1K, 2K,
» szpachlowki natryskowe,
» bazy rozpuszczalnikowe,
e bazy wodne,
*  powtoki poliuretanowe.
» warstwy zabezpieczajgco-konserwujace (Srodki ochrony karoserii, masy uszczelniajace itp.)

SZLIFOWANIE:

Szlifowaé recznie lub maszynowo.

3 A
‘ﬁ S Na mokro:
eJ e

CZYSZCZENIE SPRZETU:

S Na sucho:

N—

Szlifowanie reczne wykonac papierem sciernym P360 - P600
Szlifowanie maszynowe wykonac¢ papierem Sciernym P320 - P500

Szlifowanie reczne wykonac¢ papierem sciernym-P600 - P1000

Rozcienczalnik do wyrobow akrylowych marki POLFILL
Rozpuszczalnik NITRO marki POLFILL

LERG SA

Pustkéw-Osiedle 59d

39-206 Pustkéw 3
Polska
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PRZECHOWYWANIE:

Przechowywac w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:

Okres gwarancji umieszczony jest na etykiecie produktu.

ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki produktu oraz obowigzujgce przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wynikiem naszych do$wiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wiasciwosci w szczegdlnych
warunkach stosowania, ktore pozostajg poza naszg kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialno$ci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zaleznosci od podfoza, na ktére jest on aplikowany. Wtasciwg jako$¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami
zawartymi w niniejszej Karcie Technicznej.
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