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SZPACHLOWKA WYPEENIAJACA MIEKKA

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:
43 170  Szpachléwka wypetniajgca miekka 200 g 43120  Szpachléwka wypetniajaca miekka 1,8 kg
43171  Szpachléwka wypetniajgca miekka 500 g 43296  Szpachléwka wypetniajaca miekka 6,0 kg

43119  Szpachléwka wypetniajagca miekka 1,0 kg

CHARAKTERYSTYKA:

Szpachléwka poliestrowa przeznaczona do wypetnienia duzych ubytkéw oraz matych nieréwnosci. Charakteryzuje sie
bardzo tatwa obrébka, ktéra pozwala zminimalizowac czas, a takze zuzycie energii oraz materiatéw Sciernych podczas
naprawy. Nie zostawia poréw nawet przy grubszych warstwach, a jej odpowiednia elastyczno$¢ minimalizuje ryzyko
pekan.

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Tiksotropowa pasta barwy szarej o charakterystycznym zapachu, zawierajgca styren. Maksymalna zawartos¢ lotnych
zwigzkdw organicznych w produkcie gotowym do uzycia; 250 g/l.

ZASTOSOWANIE:
PODLOZE:

e stal,

» stal ocynkowana,

o aluminium,

* laminaty poliestrowe,

» farby podkfadowe,

e szpachléwki poliestrowe,

e utwardzone powtoki lakierowe,
* drewno, plyty meblowe.

Nie naktadaé¢ bezposrednio na podktady reaktywne oraz jednokomponentowe powioki akrylowe
i nitrocelulozowe.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Stal, stal ocynkowana — Zastosowaé¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczenh. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P80 - P180. Odpyli¢ za
pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Aluminium - Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P400. Odpyli¢ za
pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Szpachléwki i laminaty — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P150 - P320. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.
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Podktady akrylowe i epoksydowe dwukomponentowe — Szpachlowke naktadac tylko i wytgcznie na prawidtowo
wyschnietg i utwardzona powtoke. Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu
usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P180 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Utwardzone powtoki lakierowe — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu
usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P180 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Drewno, ptyty meblowe lub podobne - Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.
Przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem $ciernym z P120-P240. Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza.

PRZYGOTOWANIE SZPACHLOWKI:

»4_ Wymiesza¢ dokladnie do uzyskania jednolitej barwy 100 czesci wagowych szpachléwki z 2-3
100 g czesciami wagowymi utwardzacza.

Nieodpowiednia iloS¢ uzytego utwardzacza wplywa na proces wysychania i moze powodowaé¢ wady
lakiernicze.
STOSOWANY UTWARDZACZ:

Nadtlenek dwubenzoilu pasta — dostarczany razem ze szpachléwka.

NANOSZENIE:

& Nanosi¢ na podtoze cienkimi warstwami w ciggu 4-6 minut/20°C od przygotowania, w temperaturze

“\\\\\ co najmniej 10°C.

CZAS WYSYCHANIA:

20-30 minut/20°C.
@ Promiennik IR: wygrzewac 4-6 min. Nie przekracza¢ temperatury 60°C.

W razie potrzeby powtérzy¢ czynnosé wygrzewania.
Obrabia¢ po osiggnieciu temperatury otoczenia.

Temperatura ponizej 20°C wydtuza proces wysychania.

NA SZPACHLOWKE MOZNA NALOZYC:

e szpachléwki poliestrowe
e szpachléwke natryskowa
e podktady akrylowe

« podktady epoksydowe

* podkiady reaktywne
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SZLIFOWANIE:
PR Szlifowa¢ na sucho recznie lub maszynowo.
'oﬁ - 7 Szlifowanie wstepne wykonaé papierem $ciernym P80-P150.
== Szlifowanie wykanczajgce wykonac¢ papierem sciernym P180 — P320.
CZYSZCZENIE SPRZETU:

Rozpuszczalnik NITRO marki POLFILL.

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywac w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:

Okres gwarancji umieszczony jest na etykiecie produktu.

ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki produktu oraz obowigzujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wynikiem naszych do$wiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wtasciwosci w szczegdlnych
warunkach stosowania, ktdre pozostajg poza naszg kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialnosci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zalezno$ci od podfoza, na ktdre jest on aplikowany. Wtasciwg jako$¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami
zawartymi w niniejszej Karcie Technicznei.
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